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Instructiuni de asamblare Tigle modulare din tabla IZI

1. Specificatia placilor de acoperis metalice modulare 1ZI

XF RF— ﬂ o o o . ge op_e
bt ﬁ ¥ m Acoperiri si culori disponibile

gt
0, 0 Q Q
{ g Ny Ny! Iy D
HERCULIT
- 204 237
Latimea efectiva 1183 HC 3009 HC 7016 HC 8004

Parametrii tehnici [in mm]

HC 8017 HC 9005

Latimea efectiva 1183

Latimea totala 1233

Grosimea tablei 0,5 ULT'MAT
inaltimea stantarii 30

Lungimea modulului 363 (distantarea sipcilor 350 mm)

UTK 23 UTK 24 UTK 31 UTK 33

Tehnologia de imprimare

nu permite redarea exacta

a culorilor, din aceasta cauza
culorile mai sus mentionate
trebuie tratate orientativ.
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2. Sistemul de prelucrare I1ZI
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Elementele prelucrate sunt executate din table care
poseda o paletd identica de straturi de acoperire
si de culori precum si tiglele din tabla, tablele

trapezoidale si panourile de acoperis produse de
noi.
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Instructiuni de asamblare

Elementele prelucrate sunt executate din table care
poseda o paletd identica de straturi de acoperire
si de culori precum si tiglele din tabla, tablele

trapezoidale si panourile de acoperis produse de
noi.

Prelucrari standard cu dimensiunile 2 m
lungime si 0,5 mm grosime. Prelucrari
nestandard pina la lungimea de 8 m si
pina la grosimea de 2 mm.

Tigle modulare din tabla IZI
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3. Recomandari generale

Transportul

Depozitare

o

Taierea tablei

o

intretinerea

o
o

Tigle modulare din tabla 1ZI

Tigla modulara 1ZI este livrata pe paleti euro nereturnabili. Nu este necesar un
transport specializat pentru livrarea materialului comandat. Cu toate acestea, trebuie
sa se asigure ca materialul nu este deteriorat in timpul transportului prin miscarea
libera a coletului. Modulele usoare permit, de asemenea, transportul la locul de
asamblare (de exemplu, pe scari), care poate fi realizat de o singura persoana fara a fi
nevoie de echipament specializat.

Placile modulare IZl trebuie sa fie depozitate in incaperi de depozitare uscate si
ventilate. In cazul depozitarii mai lungi, stivele trebuie asezate pe o suprafata inclinatg,
astfel incat umiditatea care se acumuleaza intre foi sa se evapore sau sa se scurga.
Distanta dintre pachetul depozitat si sol trebuie sa fie de cel putin 14 cm. Perioada de
valabilitate maxima a produsului este de 6 luni de la data fabricatiei. Cu toate acestea,
dupa 2 saptamani de la data producerii, indepartati folia in care este ambalat paletul cu
foi, aceasta va asigura circulatia aerului intre foi.

Important - aparitia daunelor de suprafata pe panourile metalice caurmarea
umiditatii acestora va respinge revendicarile care decurg din reclamatie.

Este inacceptabil sa se foloseasca unelte pentru taierea foilor metalice care
provoaca un efect termic (cresterea brusca a temperaturii), de exemplu, un polizor
unghiular. Acest lucru cauzeaza deteriorarea acoperirilor organice si din zinc, dupa
care incepe procesul de coroziune, care este accelerat prin topirea piliturii fierbinti
in suprafeta foii. Foarfece electrice Nibbler sau foarfece de mana sunt unelte
adecvate in acest scop.

Nota - una dintre conditiile garantiei este protectia prin lacuire a marginilor
goale ale foilor de tabla acoperite.

in caz de deteriorari a acoperirii cauzate in timpul transportului, asamblarii si
prelucrarii, acestea trebuie tratate cu lac exact la locul deteriorarii, curatand
anterior suprafata de murdarie si grasime. Pe marginile taiate neprotejate cu lac,
acoperirile se pot destratifica. Acesta este un fenomen natural si nu constituie
temei pentru reclamatii. Se recomanda controale anuale ale acoperisului pentru
a efectua lucrarile de conservare necesare.

inainte de a incepe munca, nu uitati sa notati numarul de serie a unei
dintre foi. Acest lucru este necesar pentru a completa formularul de
garantie.

Tiglele metalice modulare IZI pentru acoperis pot fi utilizate pe
acoperisurile cu un unghi de inclinare de cel putin 9°.
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4. Pregatirea structurii

Tiglele metalice modulare 1ZI trebuie
montate pe suportul pregatit in

mod traditional, folosind sipcile si
contrasipcile. Instalarea si pregatirea
substratului trebuie efectuate in
conformitate cu principiile artei
tinichigresti. Este foarte important sa
tineti minte de asigurarea ventilatiei
de streasina si coama. La montarea
tiglei metalice 1Z1 Roof si 1ZI Look,
este necesara utilizarea Prelucrarii

Universale de Ventilatie (Fig. 2). Aceasta

indeplineste si functia profilului de

pornire. Inainte de a monta tigla modulara

de acoperis IZI, verificati diagonalele
acoperisului. Unghiul de inclinatie

a pantei acoperisului nu poate fi mai mic

de 9 grade.

Tratamentul universal pentru ventilatie

trebuie instalat prin orificiul de montare
pe nivelul de jos al prelucrarii. Suruburile

trebuie conduse prin orificiul pilot mai
mare aflat pe nivelul superior, asa cum
se observa in sectiunea alaturata.

Tigle modulare din tabla IZI

FIG.1

FIG.2




Instructiuni de asamblare

5. incheietoare tip ,, 2"

1ZI este o placa metalica modulara
asimetrica, are un modul cu o suprafata
perfect plana. in plus, echiparea ei cu
incuietoare detip ,Z" compenseaza
tensionarile tablei si protejeaza impotriva
efectului de ondulare. Aceasta solutie
elimina necesitatea de a capsa foi cu
suruburi, ceea ce accelereaza si reduce
in acelasi timp costurile de asamblare.

Datorita constructiei foilor (cu nervuri tip
Z), nu se pot scoate alte coli din ambalaj
ridicandu-le direct in sus. Inainte de a
ridica foaia, impingeti-o usor cu cativa
centimetri inainte. Aveti grija si fiti delicat,
astfel incat locasurile de montare sa nu
zgarie foaia de jos atunci cand deplasati
pe palet.

FIG.3

FIG.4
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6. Distanta intre sipci

in legatura cu metoda de asamblare (de
sus), executantul trebuie s3 depuna toate
eforturile si sa fie precis in sipcuirea si
pregatirea acoperisului pentru instalarea
placilor metalice 1ZI Roof. Distributia
exacta a sipcilor este esentiala si are un
impact mare asupra efectului final. Cea
mai importanta este distantarea sipcilor
principale, care trebuie sa fie

de 350 mm.

in schimb, distanta dintre prima si cea de a
doua sipca dinspre streasina trebuie sa fie
de 340 mm (asa cum se arata in figura 6).

FIG.5

FIG.6

Adancituri de fixare
1ZI ANTI-WAVE

Prelucrarea
< N
universala

de ventilare

Centura

-— de jgeab

a=340mm
b =350 mm
Iatimea sipcilor 40 x 50 mm

Tigle modulare din tabla IZI
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7.1Z1 ANTI-WAVE

Foile de acoperis metalice modulare

in placi 1ZI sunt prevazute cu un sistem
de adancituri de fixare pentru suruburi.
Acestea faciliteaza si accelereaza locatia
precisa a fixarii, exact in locul in care se
fixeaza cel mai bine foaia, iar surubul este
ascuns in clarobscurul incuietorii. in plus,
locasurile au un profil care faciliteaza
scurgerea apei in timpul precipitatiilor
din punctele de fixare. Aceasta solutie,
fmpreuna cu stantarea de tip Z, reduc
tensiunea si creeaza o suprafata perfect
plata.

8. Taierea coltului
EASY LINK

Decuparea speciala si profilarea stantarii

speciala in margine, care permite indoirea

si nivelarea perfecta a foilor fara imbinari
longitudinale vizibile.

10

FIG.7
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FIG.8
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9. Ordinea de asamblare
a foilor

Ordinea de asamblare a colilor.

Va recomandam doua tipuri de montaj.
1. Instalarea dinspre streasina spre coama
(fig.9).

2. Instalarea dinspre coama

spre streasina (figurile 10 si 11)

in prima varianta presupune montajul
dinspre streasina spre coama. in acest
caz se recomanda, montarea tiglei in
Jtrecere”, in ordinea prezentata

in figura 9.

A doua variantad, instalarea tiglelor
modulare metalice de acoperis IZI Roof
se realizeaza de la coama spre streasina,
de la dreapta la stanga. Montarea corecta
presupune plasarea randurilor (fig.

10) astfel incat sa fie posibila colilor din
urmatorul rAnd (inferior). Modul corect
de montare a tiglei modulare I1ZI este
asa-numita , la trecere”, in care randuri
individuale de coli sunt deplasate intre
ele. Avantajul acestui montaj a colilor
este mascarea inbinarilor acolo unde se
intalnesc patru coli.

In plus, nu existainbinari longitudinale in
aceleasi locuri, ceea ce creste estetica
acoperisului.

10. Amplasarea foilor

Fisele instalate in continuare trebuie sa fie
plasate sub foile din randul anterior (de
mai sus). (fig. 11)

o

in timpul asamblarii este foarte
important sa impingeti foile pe cat
posibil laimbinare, astfel incat sa nu
existe niciun joc in incuietoarea ,, Z".

FIG.9

Tigle modulare din tabla IZI
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11. Instalarea tiglei
de acoperis metalice
modulare IZI Look

Va recomandam sa folositi sipci cu latimea
de 8 cm pentru montarea placii de
acoperisuri metalice modulare 1ZI Look.
Prelucrarea de ventilatie pentru acest profil
actioneaza ca un profil de pornire.

12
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a =400 mm
b =350 mm

latimea sipcilor 80 x 40 mm

4—_ Prelucrarea

universala
de ventilare

8cm
Sort

Streasina |

Prelucrarea
universala
de ventilare

streasina |

Sipci - latimea
recomandata 8 cm
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Pentru varianta IZI Look, asamblarea

se realizeaza din streasina spre coama.
Evitati mersul pe foile de acoperis IZI
Look murdare, instalate. De aceea,
inainte de a incepe asamblarea, se
recomanda pregatirea si asigurarea
numarului necesar de foi pentru structura
acoperisului. Acest lucru va evita mersul
pe foile instalate pentru transportare la
urmatorul loc de asamblare.

Tineti minte sa nu indoiti placutele
metalice cu orificiul de montare inainte
de a prinde surubul. Insuruband placa de
tigla se apasa astfel incat surubul sa intre ti
sa se fixeze de sipca.

Tigle modulare din tabla IZI

FIG.15

13
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12. Taierea foilor pentru
jgheabul de cos

Suprapunerea dintre colile de tabla

si dolie trebuie sa fie de minim 3 cm.
Acest lucru permite o scurgele eficineta
si ajuta si pentru unfinisaj estetic ridicat.

Ca etansare pentru dolie recomandam
folosirea unei garnituri pe toata inaltimea
stantei colilor.

13. Instalarea coamelor

Pentru tiglele metalice modulare 1ZI
oferim oame a caror constructie si
structura a finisajului corespund exact
structurii colilor de tigla. Acest lucru
va permite sa mentineti o estetica
ridicata a invelitorii. Coama trebuie
montata pe suporti pentru a asigura
continuitatea spatiului de ventilatie.

Coamele se fixeaza cu suruburi scurte
de 4,8 x 20 mm ,tabla cu tabla” in fiecare
a doua creasta a ondulatiei folosind

garnituri profilate.

14
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FIG.16

Taiem marginea indoita intr-un unghide la
baza O pana la presare -3 cm

FIG.17

FIG.18
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Ventilatie de acoperis
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14. Montarea contravantuirii

Deoarece la marginea pantei acoperisului
avem de a face foarte frecvent cu vanturi
puternice, trebuie sa ne preocupam

de o prelucrarea corecta pentru
contravantuire. in acest caz, folosim
BORDURA FRONTON IIl. in primul rand,
montam la sipci un jgheab pentru vant
(fig. 19). Acest element trebuie instalat cu
ajutorul unor agatatori atat dinspre panta
versantului cat si in din exterior. inainte de
a continua acoperirea acoperisului, lipiti
o garnitura de extindere cu o expansiune
de pana la 3 cm pe planul inferior al
tratamentului (conform cu indltimea

de stantare a tablelor).

Pentru bordura fronton trebuie folosite
suruburi de fixare iar daca este necesara
conectarea mai multor borduri, acestea
trebuie sa aiba op suprapunere de 15-30
mm. Colile de la margine sunt fixate cu un
surub in fiecare locas de fixare de-a lungul
liniei borduriii.

Dispunerea corecta a elementelor
presupune o fixare a fiecarei margini
a colilor si fiecare a doua coala pe
mijlocul ei.

FIG.19

7
7

FIG.20

Foi de gresie trebuie
aplicate pe chuta de vant.

Tigle modulare din tabla IZI

15



Instructiuni de asamblare

15. Instalare bordura perete FIG.21

Primul pas este pregatirea si fixarea de
versanti a sistemelor de prindere, care
folosesc la a fixarea bordurii de perete.
Acestea pot fi confectionate din benzi

de tabla indoite in unghi drept. Deoarece
aceste sisteme de prindere vor trebui

sa fie indoite in etapa urmatoare, fixand
cu ele bordura perete, ele trebuie sa fie
in mod corespunzator mai mari decat
aceasta.

FIG.22

Atunci cand pregatim elementul,
marginea sa superioara trebuie pliata
pentru a asigura o imbinare sigura cu
sistemele de prindere confectionate
in prealabil, ce nu necesita fixare
suplimentara.

inainte de instalare, elementul trebuie
lipit de marginea acoperisului pentru
a-l potrivi tipului de perete si unghiului
pantei acoperisului. Elementul taiat si
indoit se instaleaza pe sipci cu ajutorul
unor cleme plate. Trebuie avut grija in
special ca elementul sa fie lipit de perete
pe intreaga sa lungime.

Daca este necesar sa conectati
elementele de pe langa perete,
utilizati suprapuneri de 50 mm, insa
suprapunerea trebuie crescuta daca
inclinarea pantei acoperisului este mai
mica de 25°.

Apoi fixam elementul de perete cu
ajutorul sistemelor de prindere pregatite
anterior.

16
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Distribuirea corecta a elementelor

de fixare pe versantul acoperisului
trebuie sa cuprinda toate punctele
extreme de montare si tot al doilea
punct interior de montare

a versantului.

imbinarea cu peretele se protejeaza

cu ajutorul unei bare de dilatatie iar in
caz de nevoie, se etanseaza cu etansant
pentru acoperis.

Bara de dilatatie trebuie fixata
de perete.

FIG.23

Tigle modulare din tabla IZI

FIG.24
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